Методика Параметрической идентификации модели накопления поврежденности на примере углеродистой
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Важное место при пластической обработке металлов занимают проблемы пластичности и деформируемости обрабатываемого материала. В качестве критерия, позволяющего оценить деформационную способность материала, может быть использована величина поврежденности 
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 [1], которая в начальный момент деформации принимает значение ноль, а в момент разрушения равна 1.

Для оценки величины накопленной поврежденности в процессе деформации в данной работе использовалась модель накопления поврежденности, описанная в [2]. Для того чтобы воспользоваться моделью, необходимо определить неизвестные коэффициенты, входящие в модель. Значения коэффициентов зависят от свойств конкретного обрабатываемого материала. Определить коэффициенты можно путем параметрической идентификации модели.

Идентификация модели произведена по результатам экспериментов на растяжение и кручение цилиндрических образцов в испытательной камере с жидкостью, находящей под давлением от 0,1 до 2-х величин значения предела текучести материала образцов, а также на осадку образцов с фигурной боковой поверхностью.

Воспользовавшись известными уравнениями и экспериментальными данными по осадке цилиндрических образцов, была проведена параметрическая идентификация модели накопления поврежденности. В результате была получена следующая зависимость:
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 - величина поврежденности, 
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 - накопленная степень деформации сдвига на i-ом шаге нагружения, 
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 - среднее нормальное напряжение; 
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- интенсивность касательных напряжений, 
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- пластичность при определенных значениях K и коэффициента Лоде 
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