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Высокая надежность измеряемых значений механического напряжения металла многопараметровым методом позволяет оценивать фактическое НДС стального трубопровода [1]. 

Рабочие значения механического напряжения металла σр, измеренные с определенной погрешностью ∆σр, чтобы предотвратить необратимые изменения в металле, должны удовлетворять условию: 

Sup(σр) = σр + ∆σр ≤ σт ,



(1)

где Sup(σр) – наибольшее значение рабочего напряжения.

К = σр/σт = 1 -∆σр/σт
.


(2)

Коэффициент К < 1, определяемый по формуле (2) называется относительным коэффициентом повреждаемости металла. При низкой точности измерения величины рабочего напряжения металла трубопровода, для предотвращения перехода металла в упруго – пластическую область деформации, берутся заведомо заниженные величины рабочего напряжения (рис.1).

              
[image: image1]                   

Рис. 1. К оценке НДС металла трубопровода

Это приводит к тому, что при технической диагностике трубопровода браковке подлежат участки, которые еще имеют достаточный запас работоспособности, и могли бы находиться в дальнейшей эксплуатации.

Поэтому, путем увеличения точности оценки величины механического напряжения металла, можно увеличить достоверность оценки НДС металла, значение коэффициента накопления повреждаемости, и, следовательно, повысить срок работоспособности стального трубопровода.
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